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記憶表格： 

 

熱處理作業程序設定 

註：SK2 含碳量約為 1.2%，SK5 含碳量約為 0.85% 

熱處理

方法 

材料 加熱溫度 持溫時間 冷却 

方法 

1 

淬火 

亞共析鋼  直徑 x1 分鐘 水冷 

過共析鋼  
SK2 及 SK5  

2 

回火 

亞共析鋼 

過共析鋼 

SK2 及 SK5 

均查回火性能曲線圖 直徑 x2+50 分鐘 

(註：直徑大於

45mm 以上均填

120 分鐘) 

 

3 

退火 

亞共析鋼  直徑 x2 分鐘 爐冷 

過共析鋼  
SK2 及 SK5  

4 

正常

化 

亞共析鋼  直徑 x1.2 分鐘 空冷 

過共析鋼  

SK2  
SK5  
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解題方式 

試題 A 

1.SK2 之淬火溫度：直接填  

2.淬火溫度持溫時間：25x1=25 分鐘 

3.泠却方法：淬火及回火均填 水冷 

4.回火溫度：查回火性能曲線 

           如右圖約 230 度 

5.回火持溫時間：25x2+50=100 分鐘 

 

 

 

 

 



熱處理丙級作業程序設定輔導講義 

7 

試題 B 

1.S30C 之正常化加熱溫度： 

查鐵碳平衡圖，約  

2.持溫時間：60x1.2=72 分鐘 

3.冷却方法：空冷 
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解題方式 

試題 A 

1.S45C 之淬火溫度：查鐵碳平衡圖， 

約  

2.淬火溫度持溫時間：30x1=30 分鐘 

3.泠却方法：淬火及回火均填 水冷 

4.回火溫度：查回火性能曲線 

           如右圖約 500 度 

5.回火持溫時間：30x2+50=110 分鐘 

 

試題 B 

1.SK5 之退火加熱溫度：直接填 760 度 

2.持溫時間：25x2=50 分鐘 

3.冷却方法：爐冷 
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試題一 

試題A： 

材質S45C（含碳量約0.45％） 

尺寸：φ15mm，長度200mm 

數量：1 支 

熱處理要求：調質（淬火、回火） 

硬度要求：HB300±20（相當HRC32±2.2） 

試設定（A）淬火溫度（B）淬火溫度持溫時間（C）冷卻方法（D）回火溫 

度（E）回火持溫時間。 

試題B： 

材質S30C（含碳量約0.30％） 

尺寸：φ50mm，長度200mm 

數量：1 支 

熱處理要求：正常化 

試設定（A）正常化加熱溫度（B）持溫時間（C）冷卻方法。 

試題二 

試題A： 

材質S50C（含碳量約0.50％） 

尺寸：φ25mm，長度200mm 

數量：1 支 

熱處理要求：調質（淬火、回火） 

硬度要求：HB300±20（相當HRC32±2.2） 

試設定（A）淬火溫度（B）淬火溫度持溫時間（C）冷卻方法（D）回火溫 

度（E）回火持溫時間。 

試題B： 

材質SK5（含碳量約0.85％） 

尺寸：φ50mm，長度200mm 

數量：1 支 

熱處理要求：正常化 

試設定（A）正常化加熱溫度（B）持溫時間（C）冷卻方法。 

試題三 

試題A： 

材質S45C（含碳量約0.45％） 

尺寸：φ15mm，長度200mm 

數量：1 支 

熱處理要求：調質（淬火、回火） 

硬度要求：HB350±20（相當HRC37.7±2.2） 

試設定（A）淬火溫度（B）淬火溫度持溫時間（C）冷卻方法（D）回火溫 

度（E）回火持溫時間。 

試題B： 
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材質SK5（含碳量約0.85％） 

尺寸：φ50mm，長度200mm 

數量：1 支 

熱處理要求：退火 

試設定（A）退火加熱溫度（B）持溫時間（C）冷卻方法。 

試題四 

試題A︰ 

材質S50C（含碳量約0.50％） 

尺寸︰ψ15mm，長度20mm 

數量︰1 支 

熱處理要求︰調質（淬火、回火） 

硬度要求︰HB270±20 

試設定（A）淬火溫度（B）淬火溫度持溫時間（C）冷卻方法 

（D）回火溫度（E）回火持溫時間 

試題B︰ 

材質SK2（含碳量約1.20％） 

尺寸︰ψ50mm，長度20mm 

數量︰1 支 

熱處理要求︰退火 

試設定（A）正常化加熱溫度（B）持溫時間（C）冷卻方法 

註記︰ 

3. 將上述二題目之答案填入答案欄 

4. 冷卻方法答案︰由（A）爐冷（B）空冷（C）油冷（D）水冷選其一。 

試題五 

試題A： 

材質S30C（含碳量約0.30％） 

尺寸：φ15mm，長度200mm 

數量：1 支 

熱處理要求：調質（淬火、回火） 

硬度要求：HB300±20（相當HRC32±2.2） 

試設定（A）淬火溫度（B）淬火溫度持溫時間（C）冷卻方法（D）回火溫 

度（E）回火持溫時間。 

試題B： 

材質S15C（含碳量約0.15％） 

尺寸：φ50mm，長度200mm 

數量：1 支 

熱處理要求：正常化 

試設定（A）正常化加熱溫度（B）持溫時間（C）冷卻方法。 

試題六 

試題A： 
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材質S55C（含碳量約0.55％） 

尺寸：φ20mm，長度200mm 

數量：1 支 

熱處理要求：調質（淬火、回火） 

硬度要求：HB310±20（相當HRC33±2.2） 

試設定（A）淬火溫度（B）淬火溫度持溫時間（C）冷卻方法（D）回火溫 

度（E）回火持溫時間。 

試題B： 

材質S15C（含碳量約0.15％） 

尺寸：φ50mm，長度200mm 

數量：1 支 

熱處理要求：正常化 

試設定（A）正常化加熱溫度（B）持溫時間（C）冷卻方法。 

試題七 

試題A︰ 

材質SK2（含碳量約1.20％） 

尺寸︰ψ30mm，長度20mm 

數量︰1 支 

熱處理要求︰調質（淬火、回火） 

硬度要求︰HRC61±1 

試設定（A）淬火溫度（B）淬火溫度持溫時間（C）冷卻方法 

（D）回火溫度（E）回火持溫時間 

試題B︰ 

材質S30C（含碳量約0.30％） 

尺寸︰ψ50mm，長度20mm 

數量︰1 支 

熱處理要求︰正常化 

試設定（A）正常化加熱溫度（B）持溫時間（C）冷卻方法 

註記︰ 

1. 將上述二題目之答案填入答案欄 

2. 冷卻方法答案︰由（A）爐冷（B）空冷（C）油冷（D）水冷選其一。 

試題八 

試題A： 

材質SK5（含碳量約0.85％） 

尺寸：φ15mm，長度200mm 

數量：1 支 

熱處理要求：調質（淬火、回火） 

硬度要求：HRC50±1 

試設定（A）淬火溫度（B）淬火溫度持溫時間（C）冷卻方法（D）回火溫 

度（E）回火持溫時間。 
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試題B： 

材質S30C（含碳量約0.30％） 

尺寸：φ50mm，長度200mm 

數量：1 支 

熱處理要求：退火 

試設定（A）退火加熱溫度（B）持溫時間（C）冷卻方法。 

試題九 

試題A： 

材質S35C（含碳量約0.35％） 

尺寸：φ15mm，長度200mm 

數量：1 支 

熱處理要求：調質（淬火、回火） 

硬度要求：HB300±20（相當HRC32±2.2） 

試設定（A）淬火溫度（B）淬火溫度持溫時間（C）冷卻方法（D）回火溫 

度（E）回火持溫時間。 

試題B： 

材質S40C（含碳量約0.40％） 

尺寸：φ50mm，長度200mm 

數量：1 支 

熱處理要求：正常化 

試設定（A）正常化加熱溫度（B）持溫時間（C）冷卻方法。 

試題十 

試題A： 

材質S40C（含碳量約0.40％） 

尺寸：φ25mm，長度200mm 

數量：1 支 

熱處理要求：調質（淬火、回火） 

硬度要求：HB300±20（相當HRC32±2.2） 

試設定（A）淬火溫度（B）淬火溫度持溫時間（C）冷卻方法（D）回火溫 

度（E）回火持溫時間。 

試題B： 

材質SK2（含碳量約1.20％） 

尺寸：φ50mm，長度200mm 

數量：1 支 

熱處理要求：退火 

試設定（A）退火加熱溫度（B）持溫時間（C）冷卻方法。 

試題十一 

試題A： 

材質S35C（含碳量約0.35％） 

尺寸：φ25mm，長度200mm 



熱處理丙級作業程序設定輔導講義 

14 

數量：1 支 

熱處理要求：調質（淬火、回火） 

硬度要求：HB295±20（相當HRC31±2.2） 

試設定（A）淬火溫度（B）淬火溫度持溫時間（C）冷卻方法（D）回火溫 

度（E）回火持溫時間。 

試題B： 

材質S40C（含碳量約0.40％） 

尺寸：φ25mm，長度200mm 

數量：1 支 

熱處理要求：退火 

試設定（A）退火加熱溫度（B）持溫時間（C）冷卻方法。 

試題十二 

試題A： 

材質S40C（含碳量約0.40％） 

尺寸：φ15mm，長度200mm 

數量：1 支 

熱處理要求：調質（淬火、回火） 

硬度要求：HB220±20（相當HRC18±2.1） 

試設定（A）淬火溫度（B）淬火溫度持溫時間（C）冷卻方法（D）回火溫 

度（E）回火持溫時間。 

試題B： 

材質S45C（含碳量約0.45％） 

尺寸：φ50mm，長度200mm 

數量：1 支 

熱處理要求：退火 

試設定（A）退火加熱溫度（B）持溫時間（C）冷卻方法。 


